一、货物需求明细及技术参数要求
	序号
	货物名称
	技术要求
	单位
	数量

	
	
	项目
	编号
	技术参数
	
	

	1
	车厢可卸式圾圾车
	整车要求
	1 
	车厢可卸式垃圾车由汽车底盘和拉臂钩总成组成。全部作业均由随车发动机通过取力器驱动拉臂钩总成的液压系统完成。配合移动式垃圾压缩转运箱使用，实现与箱体的直接挂接装箱、卸箱、垃圾倾倒等动作。其动作可实现直接在驾驶室内或是室外均能完成操作；
	台
	

	
	
	
	2 
	★外型尺寸：8160×2400×3100(ｍｍ)≤ 长×宽×高≤8300×2500×3130(ｍｍ)；
	
	

	
	
	
	3 
	★最大总质量 ≤25000kg；
	
	

	
	
	
	4 
	★额定装载质量≥13500kg；
	
	

	
	
	
	5 
	★发动机额定功率:≥209KW；
	
	

	
	
	
	6 
	★排放标准：国五；
	
	

	
	
	
	7 
	★接近角/离去角≥19/22°；
	
	

	
	
	
	8 
	★轴距：≥4350+1350(ｍｍ)
	
	

	
	
	
	9 
	★轮距（前/后）：≤1950/1850（ｍｍ）
	
	

	
	
	
	10 
	最高车速：≥90Kｍ/ｈ
	
	

	
	
	拉臂钩要求
	11 
	吊臂最大提升力（t）≥ 20；
	
	

	
	
	
	12 
	操纵方式：自动 +手动；
	
	

	
	
	
	13 
	拉臂动作形式：平移+翻转；
	
	

	
	
	
	14 
	拉臂钩挂接高度标准为1570mm标准；
	
	

	
	
	其它要求
	15 
	★车辆需加装与压缩箱配套的尾气输出装置，该装置和垃圾箱加热口对接，驾驶员无需下车即可在车内完成装置的全部操作；
	
	

	
	
	
	16 
	★车辆必需具有国家工信部规定的合法证明（公告目录），满足落籍要求。
	
	

	2
	移动式垃圾压缩箱
	整体要求
	1 
	★整个垃圾压缩设备由压缩腔、压缩头、料斗举升装置及连体式料斗、压缩垃圾存储部分、后门及密封系统、 液压系统、控制系统等组成；
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	2 
	★外形尺寸：6100×2450×2400（mm）≤长×宽×高≤6200×2500×2500（mm）；
	
	

	
	
	压缩腔、压缩头要求
	3 
	压缩头在压缩腔内为无导轨、小间隙、水平式运动；压缩腔后部应有排污口，采用消防接头密封；（提供设备照片说明）
	
	

	
	
	
	4 
	★设备的压缩头除可以通过设备液压系统驱动外，应能在设备倾倒垃圾时通过车厢可卸式垃圾车液压系统驱动进行前后运动，避免垃圾倾倒不干净，在驾驶内即可进行操控；（提供设备图片说明）
	
	

	
	
	料斗举升装置及连体式料斗要求
	5 
	设备的料斗采用连体式结构，料斗放下时与收集车对接，料斗升起时封闭压缩腔；
	
	

	
	
	
	6 
	2250mm≤料斗有效宽度≤2350mm；
	
	

	
	
	
	7 
	2380mm≤料斗最大净深≤2480mm；
	
	

	
	
	
	8 
	1.8m³≤料斗有效容积≤2.0m³；
	
	

	
	
	压缩垃圾存储部分要求
	9 
	压缩垃圾存储部分侧边板及后门面板应为整板制作，不应有接焊和外漏加强筋；（提供设备图片及生产流程照片证明）
	
	

	
	
	
	10 
	压缩垃圾存储部分的整体造型应为倒锥体，倒料口大于压缩口，保证垃圾可以依靠自重完全倾倒出箱；（提供设备明显图片说明）
	
	

	
	
	
	11 
	★箱体容积≥ 17m³，理论垃圾处理能力≥ 120m³/h；
	
	

	
	
	
	12 
	垃圾存储箱部位应带有双层加热结构，可以与车厢可卸式垃圾车的尾气加热装置自动对接，在箱体装车后可对垃圾存储箱部位进行加热，以保证冬季使用；（提供设备图片说明）
	
	

	
	
	后门及密封系统要求
	13 
	后门应为整板制作，无外漏加强筋；（提供设备图片说明）
	
	

	
	
	
	14 
	后门锁紧采用从车箱可卸式垃圾车取力的液压锁紧装置锁紧，可在驾驶室内进行开门、倾倒、锁门的所有作业；（提供设备图片说明）
	
	

	
	
	
	15 
	后门密封采用可产生双道密封线的密封件；
	
	

	
	
	液压系统要求
	16 
	★液压系统关键元器件：电机、叶片泵、控制阀、 管路密封件均应采用正规品牌件；（提供元器件品牌、型号或相关采购证明）
	
	

	
	
	
	17 
	★液压系统中压缩油缸应确保其耐腐蚀性，保证不低于3年使用寿命；
	
	

	
	
	
	18 
	液压系统原动机为380V三相交流电机， 5.0KW≤功率≤6.0KW；保证不低于5年使用寿命。
	
	

	
	
	控制系统要求
	19 
	控制系统应采用微处理器（PLC）控制原理；
	
	

	
	
	
	20 
	控制系统关键元器件：微处理器、显示器、各类继电器、变压器、各类传感器、操作按钮均应为正规品牌件；（提供原件品牌、型号或相关采购证明）
	
	

	
	
	
	21 
	压缩头运动控制不可使用点位置传感器，以降低故障率；（提供原理说明及相关照片说明）
	
	

	
	
	
	22 
	控制系统应实现装载量分段指示（1/4、1/2、3/4）及满载警示功能；应具有紧急停机功能；应具有压缩头强制回退功能；（提供设备相关功能的照片说明）
	
	

	
	
	
	23 
	控制系统应实现设备故障自动报警、诊断功能，报警诊断故障类型应包括：油温高温、相位错误、马达过载、油压过低、机械卡死、紧急停止；（提供设备使用时报警显示的照片）
	
	

	
	
	
	24 
	设备的可显示系统的工作压力，压头前进与后退情况，及设备压缩工作时间计时；（需提供设备使用时的显示照片）
	
	

	
	
	
	25 
	采用拖迤式操控器进行设备操作；（提供照片）
	
	

	
	
	其它结构要求
	26 
	垃圾集装箱的拖箱装置应符合拉臂车行业配套标准；
	
	

	
	
	
	27 
	垃圾集装箱的底梁应符合拉臂车行业装载标准，使用整体高强度钢材制作，闭锁部位做加强处理；（提供箱体实际照片或图纸等进行说明）
	
	

	
	
	防腐处理工艺要求
	28 
	★设备的所有钢制部件应经过严格的防腐处理，采用高压喷丸除锈工艺；耐磨防腐底漆、高耐候性面漆喷涂，应确保设备在10年使用寿命期内不发生锈蚀；（提供产品生产的相关设备、及整个工艺流程的详细照片说明；提供底漆和面漆的品牌、型号及质量证明文件）
	
	

	
	
	远程数字化管理系统要求
	29 
	★设备须预留配置智能管理模块连接端口，实现远程数字化管理功能，与环卫数字化平台有效对接，并提供技术方案；
	
	

	
	
	
	30 
	★主要监控内容：（1）压缩设备的实时监控，包括：满箱报警、故障诊断、工作时间等实时监控；（2）实时远程数据上传：上传报警、查看设备概览信息、查看设备实时数据、查看历史数据、查看设备报警历史、历史数据查询。
	
	













