	序号
	货物名称
	技术参数
	单位
	数量

	1 
	窄边拆装衣柜
	1.规格：900*500*1850 mm（长宽高浮动范围±20mm）
★2.材料材质：（1）柜体为拆装结构：侧边框和中边框均为8mm窄边，上边框为12mm，底边框为50mm，冷轧钢板厚度0.8mm，隔板厚度≥0.6mm，外表二个门独立门锁，内有可拆卸挂衣杆，门板下端带有4*10排列圆形透气孔。柜体为组装而成，牢固性好，加工强度精细化，背板、顶板、侧板均为卡槽用螺丝方式连接，方便拆装搬运；3.拉手为暗藏式冷轧钢板压型拉手，拉手内径开孔为210mm*25mm，门板与拉手衔接外边缘为≥5mm压型，镶嵌在门板内与柜门保持平整与门锁连接牢固，拉手表面不高于门板；
3.表面涂饰：静电喷涂，耐腐防锈。
[bookmark: _GoBack]4.颜色明确：柜体白；拉手蓝色
提交委托具有国家CMA认证的第三方检测机构出具的检测外观要求包含（金属件外观要求，焊接件、喷涂层、电镀层）符合GB/T 3325-2017的检测报告复印件原件。
开标提供符合技术参数样品一套。
	个
	112

	2 
	地台
	1.尺寸：6000*1320*180mm（长宽高浮动范围±20mm）
2.整体结构：整体为纯实木结构，板材和骨架用金属钉紧密结合，使其成为整体，立撑立木板厚度3公分排列紧密，板材骨架用金属钉并加胶粘紧密结合，使其合为整体，不摇不晃，多人踩踏稳固坚实。板材采用硬扎木拼接板材，材料含水率8-10%，木纹面沙光处理，板材厚度等于18mm，木纹清晰具有坚固耐用而且美观大气。
3.镶嵌式装饰护边：包边采用金色带流线装饰的铝合金，壁厚1mm左右，断面尺寸为30mm*40mm，美观大气。
4.安全大圆弧防护装置：为防止学生被站台棱角磕碰和拌倒，本站台采用高强度ABS工程塑料大圆弧包角并且在拐角处采用大圆弧不锈钢立壁防护，
5.油漆:分有色清漆和原木色清漆两种，均环保油漆。
	个
	31

	3 
	教师讲桌
	规格（mm）：1200*600*1130mm（长宽高浮动范围±20mm）
钢木结构：
1、以C型钢架为支撑，柜体为吊装式，所有钢制配件经过酸洗、磷化、除油、除锈并经过“EPOXY”粉末喷涂固化处理。
2、面板：采用厚度不低于12.7mm抗倍特板制作，周边成型厚度不低于25.4mm，桌面上相同板材围边高50mm。
3、柜身：采用E1级厚不低于18mm环保型三聚氰胺板制作，可见截面均经过2.0mm厚PVC封边。
5、桌子中间带抽屉.
6、连接件：ABS专用连接组装件。
7、固定桌脚：ABS注塑专用桌垫。
8、颜色：多种颜色可选。
	张
	31

	4 
	学生课桌椅（中学）
	课桌-面板与书箱要求：
▲1.材质：①面板得需采用 PP耐冲击塑料一级新料注塑成型，不得采用回收料生产。耐冲击强度：须能承受5磅榔头重力锤击不得破裂。②书箱得需采用 PP耐冲击塑料一级新料注塑成型，不得采用回收料生产。
2.尺寸：①面板620mm（±2mm）×418mm（±2mm）×8mm（±2mm）；②书箱490mm×385mm×130 mm（±2mm）
3.功能：（1）面板①靠胸前处有一內弧造型设计。★②面板为全平面，不得有凹凸槽。③四周及底部完全不得有毛边，得需倒圆角，不刮手。④表面得需有纹路，没有反光现象。（2）书箱①书箱底部有排水槽缝之设计。排水槽缝不得少于20条。▲②书箱内侧前端下方得需设置有一长型凹形笔槽，尺寸为440mm（±2mm）×55mm（±2mm）（最大尺寸），笔槽左右两端并得需各有一排水勾缝设计。★③书箱左右两侧得需各有一挂钩设计。左右挂钩得需与书箱一体成型，不得采用螺丝锁附方式配置挂钩。▲④桌下塑胶脚管架内侧部位加装高度调节钮，调节位640-790mm之间，调节高度时，无需使用任何工具。
4.结构：①面板底部有強化承重之设计，嵌入一根方型钢管，尺寸规格为15mm（±2mm）×30mm（±2mm）×厚度≧1mm。★②面板与书箱采一体注塑成型，不得采用螺丝锁附。③采椭圆形亮光管焊接而成，结构得需牢固，长时间使用不得产生摇晃、松散的现象。焊接完成之钢管架，焊接部位得需牢固，需无脱焊、虚焊、焊穿。④钢管尺寸为24 mm（±2mm）×48mm（±2mm）×厚度≧1.2mm⑤焊接完成之钢管架，表面经脱脂、磷化处理，耐腐蚀、防锈。外表采一级颗粒粉末，经高温粉体烤漆，附着力特强，不脱漆。涂层需无漏喷、锈蚀；涂层需光滑均匀，色泽一致，需无流挂、疙瘩、皱皮、飞漆。涂层需平整光滑、清晰，需无明显粒子、涨边现象。     
▲5.脚垫：材质得需采用 PP耐冲击塑料注塑成型，设有一调节螺丝之设计，当地面有斜度时，可使用1元硬币调节螺丝。

课椅-靠背与坐垫要求：
1.材质：①靠背得需采用PP塑料一级新料注塑成型，不得采用回收料生产。②坐垫得需采用PP塑料一级新料注塑成型。
2.尺寸：①靠背450mm（±2mm）×400mm（±2mm）。②坐垫440mm（±2mm）×410mm（±2mm）。
3.功能：▲①靠背采用五边形多孔式孔洞设计，需有一弧形造型设计。▲②坐垫采用五边形多孔式孔洞设计，通风防积水。▲③椅下塑胶脚管架内侧部位加装高度调节钮，调节位360-460mm之间，调节高度时，无需使用任何工具。
4.结构：★①靠背与坐垫得需一体注塑成型，不得采用螺丝锁附。②采椭圆形亮光管焊接而成，结构得需牢固，长时间使用不得产生摇晃、松散的现象。焊接完成之钢管架，焊接部位得需牢固，需无脱焊、虚焊、焊穿。③钢管尺寸为24 mm（±2mm）×48mm（±2mm）×厚度≧1.2mm④焊接完成之钢管架，表面经脱脂、磷化处理，耐腐蚀、防锈。外表采一级颗粒粉末，经高温粉体烤漆，附着力特强，不脱漆。涂层需无漏喷、锈蚀；涂层需光滑均匀，色泽一致，需无流挂、疙瘩、皱皮、飞漆。涂层需平整光滑、清晰，需无明显粒子、涨边现象。
▲5.脚垫：材质得需采用 PP耐冲击塑料注塑成型。
备注：                                                                                                               
1提交委托具有国家CMA认证的第三方检测机构出具的学生课桌椅检测要求包含（外观要求，安全性，重金属含量，耐老化性(500h)GB/T 16422.2-1999进行检测）且检测结果应符合QB/T4071-2010标准合格检测报告原件。
2投标时须提供符合以上参数课桌椅样品一套.（技术要求中带“★”的不得偏离），样品与采购文件尺寸要求不符的作为无效响应，并取消其中标资格。
[image: 微信图片_20191114151938][image: 微信图片_20191114151931]
	套
	1000

	5 
	学生课桌椅（小学）
	课桌
A. 面板要求
1.材质：得需采用 PP耐冲击塑料一级新料一
体注塑成型。耐冲击强度：须能承受5磅榔头重力锤击不得破裂。不得采用回收料生产。
2.尺寸：615mm（±2mm）×410mm（±2mm）×22mm（±2mm）。
★3.功能：（1）靠胸前处有一內弧造型设计。
（2）面板前端设置一冂字型防滑落凸条，总长度为1000mm±2mm。（3）四周及底部完全不得有毛边，得需倒圆角，不刮手。
（4）表面得需有细纹咬花，不得有反光现象。
4.组合设计：面板底部有強化承重之设计。锁入一根承重方型钢管，并与面板底部平齐。尺寸规格为15mm（±2mm）×30mm（±2mm）×壁厚1.0mm。由螺丝锁付于面板底部。
5.外观详如左图所示。
B.书箱要求
1.材质：采用PP塑料一级新料一体注塑成型。
不得采用回收料生产。
内径尺寸：450mm（±2mm）×130mm（±2mm）。
3.功能：（1）书箱底部有排水槽缝之设计。排
水槽缝不得少于25条。每条槽缝长40mm×4.5mm±2mm。书箱向后并得有倾斜2度的设计。★（2）书箱前端的下方得需设置有一长型凹形笔槽尺寸450mm（±2mm）×50mm（±2mm），笔槽左右两端并得需各有一排水勾缝设计。                          
4. 外观详如左图所示。
C.桌钢架要求
1.材质及形状：采椭圆形亮光钢管组合焊接而成，结构得需牢固，长时间使用不得产生摇晃、松散的现象。焊接完成之钢管架，焊接部位得需牢固，需无脱焊、虚焊、焊穿。
2.尺寸：桌脚贴地钢管尺寸为25mm（±2mm）×50mm（±2mm）×壁厚1.2mm；桌脚上部固定立管钢管尺寸为30mm（±2mm）×60mm（±2mm）×壁厚1.2mm；桌脚上部活动立管钢管尺寸为23mm（±2mm）×50mm（±2mm）×壁厚1.2mm；链接书箱Y支架钢管尺寸为20mm（±2mm）×40mm（±2mm）×壁厚1.2mm。 
3.表面涂装：焊接完成之钢管架，表面经酸洗、脱脂、磷化处理，耐腐蚀、防锈。外表采一级颗粒粉末，经高温粉体烤漆，附着力特强，不脱漆。涂层需无漏喷、锈蚀；涂层需光滑均匀，色泽一致，需无流挂、疙瘩、皱皮、飞漆。涂层需平整光滑、清晰，需无明显粒子、涨边现象；应无明显加工痕迹、划痕、雾光、白棱、白点、鼓泡、油白、流挂、缩孔、刷毛、积粉和杂渣。      
4.功能：左右脚架各加装一组高低调节钮。调节桌高可從桌高640mm（±2mm）至桌高760mm（±2mm），每一阶间隔30mm。★调节高度时，无需使用任何工具。
5.其他详如左图所示。
D.脚垫要求
1.材质：采用PP塑料一体注塑成型，并用1支螺丝锁付，桌子前端脚垫左右得需配1个水平调节螺丝。
2.尺寸：56mm（±2mm）×60mm（±2mm）×38.5mm（±2mm）×厚8mm（±2mm）。
★3.功能：有一水平调节螺丝之设计，长度为32mm，当地面有斜度时，可使用1元硬币调整水平调节螺丝，保持桌面水平。
4.其他详如左图所示。
E. 挂钩要求
1.材质：采用PP塑料一级新料一体注塑成型， 
不得采用回收料生产。
2.尺寸：28mm（±2mm）×60mm（±2mm）×17mm（±2mm）。
★3.功能与工艺要求：书箱左右两侧得需各有
一挂钩设计。左右挂钩得需与书箱一体成型。
不得采用螺丝锁附方式配置挂钩。在静止状态
下可以承载10KG的挂物承重。
5. 其他详如左图所示。
课椅
A. 靠背要求
1.材质：采PP塑料一级新料一体注塑成型。不得采用回收料生产。
2.尺寸：405mm（±2mm）×355mm（±2mm）。
★3.横条勾缝宽度得需小余6mm，靠背与钢管结合方式，得需采用直插式，不得采用螺丝锁付，得需牢固不得出现摇晃现象。靠背需有一弧形造型设计。
4. 其他详如左图所示。
B. 坐垫要求
1.材质：采PP塑料一级新料一体注塑成型。不得采用回收料生产。
2.尺寸：400mm（±2mm）×370mm（±2mm）。
★3. 坐垫前端有两下凹设计。坐垫需有六条通气散热细缝，每条细缝宽度不得超过6mm。
5. 其他详如左图所示。
C. 椅钢架要求
1.材质及形状：采椭圆形亮光钢管组合焊接而成，结构得需牢固，长时间使用不得产生摇晃、松散的现象。焊接完成之钢管架，焊接部位得需牢固，需无脱焊、虚焊、焊穿。
2.尺寸：椅座贴地钢管尺寸为25mm（±2mm）×50mm（±2mm）×厚1.5mm；椅子横杆尺寸为20 mm（±2mm）×40mm（±2mm）×厚1.2mm；椅脚上部固定立管钢管尺寸为30mm（±2mm）×60mm（±2mm）×厚1.2mm；坐垫下活动立管钢管尺寸为23mm（±2mm）×50mm（±2mm）×厚1.5mm；坐垫钢管尺寸为16.5mm（±2mm）×34mm（±2mm）×厚1.2mm。
3.表面涂装：焊接完成之钢管架，表面经酸洗、脱脂、磷化处理，耐腐蚀、防锈。外表采一级颗粒粉末，经高温粉体烤漆，附着力特强，不脱漆。涂层需无漏喷、锈蚀；涂层需光滑均匀，色泽一致，需无流挂、疙瘩、皱皮、飞漆。涂层需平整光滑、清晰，需无明显粒子、涨边现象；应无明显加工痕迹、划痕、雾光、白棱、白点、鼓泡、油白、流挂、缩孔、刷毛、积粉和杂渣。          
4. 功能：左右脚架各加装一组高低调节钮。调節坐高可从坐高340mm（±2mm）调至坐高440mm（±2mm），每一阶间隔20mm。★调节高度时，不需使用任何工具。  
5. 其他详如左图所示。
D. 脚垫要求
1.材质：采PP塑料一体注塑成型。
2.尺寸：56mm（±2mm）×60mm（±2mm）×38.5mm（±2mm）×厚8mm（±2mm）。
3.其他详如左图所示。
备注：
1.提交委托具有国家CMA认证的第三方检测机构出具的学生课桌椅检测要求包含（外观要求，安全性，重金属含量，耐老化性(500h)GB/T 16422.2-1999进行检测）且检测结果应符合QB/T4071-2010标准合格检测报告原件。
2投标时须提供符合以上参数课桌椅样品一套.（技术要求中带“★”的不得偏离），样品与采购文件尺寸要求不符的作为无效响应，并取消其中标资格。
[image: ][image: 螢幕快照 2016-07-22 上午10]
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	6 
	多功能教室桌椅
	A.面板要求 
1.材质：得需采用 PP耐冲击塑料一级新料一
体注塑成型。耐冲击强度：须能承受5磅榔头重力锤击不得破裂。不得采用回收料生产。
2.尺寸：615mm（±2mm）×410mm（±2mm）×22mm（±2mm）。
★3.功能：（1）靠胸前处有一內弧造型设计。
（2）面板前端设置一冂字型防滑落凸条，总长度为1000mm±2mm。（3）四周及底部完全不得有毛边，得需倒圆角，不刮手。
（4）表面得需有细纹咬花，不得有反光现象。
4.组合设计：面板底部有強化承重之设计。锁入一根承重方型钢管，并与面板底部平齐。尺寸规格为15mm（±2mm）×30mm（±2mm）×壁厚1.0mm。
5.外观详如左图所示。
B.书箱要求
1.材质：采用PP塑料一级新料一体注塑成型。
不得采用回收料生产。
内径尺寸：450mm（±2mm）×130mm（±2mm）。
3.功能：（1）书箱底部有排水槽缝之设计。排
水槽缝不得少于25条。每条槽缝长40mm×4.5mm±2mm。书箱向后并得有倾斜2度的设计。★（2）书箱前端的下方得需设置有一长型凹形笔槽尺寸450mm（±2mm）×50mm（±2mm），笔槽左右两端并得需各有一排水勾缝设计。                                          
4. 外观详如左图所示。
B. 桌钢架要求
1.材质及形状：采椭圆形亮光钢管组合焊接而成，结构得需牢固，长时间使用不得产生摇晃、松散的现象。焊接完成之钢管架，焊接部位得需牢固，需无脱焊、虚焊、焊穿。
2.尺寸：桌脚贴地部钢管尺寸为30mm（±2mm）×60mm（±2mm）×厚1.2mm；桌脚上部固定立管钢管尺寸为30mm（±2mm）×60mm（±2mm）×厚1.2mm；桌脚上部活动立管钢管尺寸为21mm（±2mm）×52mm（±2mm）×厚1.5mm；
3.表面涂装：焊接完成之钢管架，表面经酸洗、脱脂，耐腐蚀、防锈。外表采一级颗粒粉末，经高温粉体烤漆，附着力特强，不脱漆。涂层需无漏喷、锈蚀；涂层需光滑均匀，色泽一致，需无流挂、疙瘩、皱皮、飞漆。涂层需平整光滑、清晰，需无明显粒子、涨边现象；应无明显加工痕迹、划痕、雾光、白棱、白点、鼓泡、油白、流挂、缩孔、刷毛、积粉和杂渣。      
4.功能：左右脚架各加装一组高低调节钮。调节桌高可從桌高610mm（±10mm）至桌高760mm（±10mm），每一阶间隔30mm。★调节高度时，无需使用任何工具。
5.其他详如左图所示。
D.脚垫要求
1.材质：采用PP塑料一体注塑成型，并用1支螺丝锁付，桌子前端脚垫左右得需配1个水平调节螺丝。
★2.功能：有一水平调节螺丝之设计，长度为32mm，当地面有斜度时，可使用1元硬币调整水平调节螺丝，保持桌面水平。
E. 挂钩要求
1.材质：采用PP塑料一级新料一体注塑成型， 
不得采用回收料生产。
★2.功能与工艺要求：书箱左右两侧得需各有
一挂钩设计。左右挂钩得需与书箱一体成型。
不得采用螺丝锁附方式配置挂钩。在静止状态
下可以承载10KG的挂物承重。
5. 其他详如左图所示。
课椅
A. 靠背要求
1.材质：采PP塑料一体注塑成型。不得采用回收料生产。
2.尺寸：405mm（±2mm）×355mm（±2mm）。
★3.靠背与坐垫需一体注塑成型，不得采用螺丝锁付。靠背需有一弧形造型设计。
4. 其他详如左图所示。
B. 坐垫要求
1.材质：采PP塑料一体注塑成型。不得采用回收料生产。
2.尺寸：405mm（±2mm）×370mm（±2mm）。
★3. 坐垫前端有两处凹陷设计。坐垫需有六条通气散热细缝，每条细缝宽度不得超过6mm。
6. 坐垫左右各加装一组高低调节钮。调節坐高可从坐高340mm（±10mm）调至坐高440mm（±10mm），每一阶间隔20mm。
★调节高度时，不需使用任何工具。★需附有永久性刻度标示，调节时可显示高度尺寸。
5. 其他详如左图所示。
C. 椅下架要求
1.材质：采PP塑料一体注塑成型。不得采用回收料生产。
2.其他详如左图所示
★D.椅下置物篮要求
1.材质：采PP塑料一体注塑成型。不得采用回收料生产。
2.椅下置物篮与椅下架需一体注塑成型，增加置物篮使用牢固安全性，不得使用螺丝锁附。
3.造型得需有多处孔洞设计。
4.其他详如左图所示。
★椅子
整张椅子总重量需小于4.75±0.3公斤便于移动打扫。
备注：                                                                                                               
投标时须提供符合以上参数课桌椅样品一套.（技术要求中带“★”的不得偏离），样品与采购文件尺寸要求不符的作为无效响应，并取消其中标资格。
[image: 图片1][image: 图片2]
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	窄边拆装卷柜
	1.规格：900*400*1850 mm（长宽高浮动范围±20mm）
★2.材料材质：（1）柜体为拆装结构：侧边框和中边框均为8mm窄边，上边框为12mm，底边框为50mm，冷轧钢板厚度0.8mm，隔板厚度≥0.6mm，上下柜分别为对开门，上柜、下柜各带有一把门锁，内有一层隔板。柜体为组装而成，牢固性好，加工强度精细化，背板、顶板、侧板均为卡槽用螺丝方式连接，方便拆装搬运；
3.拉手为暗藏式冷轧钢板压型拉手，拉手内径开孔为210mm*25mm，门板与拉手衔接外边缘为≥5mm压型，镶嵌在门板内与柜门保持平整与门锁连接牢固，拉手表面不高于门板；
4.表面涂饰：静电喷涂，耐腐防锈。
5.颜色明确：柜体国际白；拉手蓝色。
开标时提供符合技术参数样品一套。
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	阶梯教室礼堂椅
	（1）规格尺寸：570*760*1000mm。
（2）布料：用高级麻绒面料，环保耐磨、抗污、等级应符合国家相关标准要求。（颜色可调整）
（3）海绵：用高密度环保聚氨酯定型海绵原料，冷固发泡一体成形；靠背海绵密度达50～55Kg/m³，座包海绵密度达60～65Kg/m³，等级应符合国家相关标准。
（4）背外板：靠背板采用优质实木多层夹板，经模具压制一次成型，厚度≥15mm。靠背板与靠背海绵紧密衔接，靠背板表面喷涂环保聚氨酯油漆。
（5）背棉：厚度≥110mm。靠背符合人体力学原理。
（6）座棉：厚度在140mm。
（7）座包外板：采用优质实木多层板，经模具压制一次成型，厚度不低于15mm，配有不少于121个吸音孔，座包板与海绵紧密衔接，座包板表面涂环保聚氨酯油漆。
（8）座高：44公分，座深46公分。
（9）扶手：整体铝合金扶手架，采用优质铝合金经模具一次整体压铸成型、经防氧化处理，表面环保漆喷塑加抛光处理，大面积外露的金属。扶手盖采用烘干实木制作，木材含水率≤15％，表面涂高档环保聚氨酯油漆。扶手宽度60mm。
（10）写字板：密度板面压防火板，尺寸为260*300。
（11）写字板翻转机构：写字板装置采用下藏式翻转机构可旋转180°，操作简单，牢固耐用。写字板翻转机构为铝合金材料.
（12）站脚：站脚与站脚板采用厚度不低于3.0mm的铸铝材料一次压注成型。站脚规格为：总高640mm，宽60mm，铝材厚5mm；重量约3-3.25公斤，表面采用黑色粉末静电喷塑。脚底板长345mm，宽60mm；与地面固定孔位采用前后设计，前后孔距为325mm，增加牢固性。固定孔位上配有盖子，隐藏固定螺丝。
（13）要求带头套，头套材质、颜色与礼堂椅面料相同。
颜色：可选
提交满足的委托具有国家CMA认证的第三方检测机构出具的检测甲醛释放量符合GB18584-2001的检测报告复印件原件
开标时提供符合技术参数的样品一套。
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	台下条桌
	1.规格：620*400*760mm（长宽高浮动范围±2mm）
2.材质：基材为高密度板，面层贴皮≥0.6mm木皮，环保油漆，符合国家E1级环保标准；经防潮、防虫、防腐处理；
3.贴面材料：胡桃木饰面；
4.封边用材：实木，与贴面材质相同；
5.油漆：环保油漆；
6.颜色：胡桃木色；
提交满足2的委托具有国家CMA认证的第三方检测机构出具的检测甲醛释放量符合GB18584-2001的检测报告复印件，原件备查。
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	单人床
	单人床技术参数：
1.规格：2000*900*760（mm）床体结构；立柱；采用40x40mm矩形方管，防磕碰，材料厚度1.2mm。床大梁采用30x50mm矩形方管，材料厚度1.2mm。
2.床头横梁采用25*25方管1.2mm焊接而成。床板支撑；采用五根25x25x1.1mm优质矩形管制作而成，床头立柱采用20X20X1.1mm矩形管焊接而成，不少于三根。
3.床铺板1895*830*15mm多层板，需承重150公斤以上。床头与床框连接采用插库式连接，外表平整，安装结实耐用。
4.床底带有2个储物柜，中间为一层鞋架，可放鞋或者脸盆，储物柜尺寸为450x500x400mm，带有拉手和锁具。储物柜采用悬挂式方式，离地面2mm空间，防潮，透气。
5.产品使用的矩型管材和冷轧钢板均采用国标产品，所有材料无缺陷，表面光亮。焊接牢固，表面均匀，无焊透，裂缝。夹渣，气孔等缺陷，对接平整，焊接打磨光滑平整。
床体颜色驼皱，表面喷塑处理外形美观大方.
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	收发室桌子
	1.规格：1200*600*760mm（长宽高浮动范围±20mm）
2.材质：E1级刨花板，承重力好；
3.装饰纸：100%三聚氰胺浸胶，耐刮；
4.封边：厚PVC封边带台面封边厚度≥2.0mm，达到国标环保要求；
5.颜色：可选
	张
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	收发室椅子
	1.椅身：pu尼龙支撑架；
2.面料：采用网布，透气性好。
3.海绵：采用高于40#的高密度纯棉，柔软加厚，回弹力好，不变形；
4.椅架：pu尼龙椅架；
5.颜色可选
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	主席台讲桌
	1.	规格：800*500*1150mm（长宽高浮动范围±20mm）
2.材质：基材为实木，面层贴皮，≥0.6mm木皮，环保油漆。符合国际E1级环保标准；经防潮、防虫、防腐处理；                                               
3.贴面材料：胡桃木饰面；                                                      4.封边用材：实木封边与板面结合良好，平整，五裂缝，压痕和划伤。
5.油漆：环保油漆。                                     
6.颜色：胡桃木色
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